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Der einfach zu wechselnde Schneidkopf und die stabile Schnitt-
stelle machen SL zu einer Standard-Schnittstelle fir samtliche
schwingungsgedampften Bohrstangenadapter. Silent Tools-
Bohrstangenadapter mit SL-Kupplung sind in Durchmessern von
16-600 mm erhaltlich.

CoroTurn® SL

Das flexible, modulare

Die Schwingungsenergie wird von der Bohrstange absorbiert, so
dass produktive Schnittdaten méglich sind.

Werkzeugsystem zum Drehen
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CoroTurn® HP
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sich fir das CoroTurn® SL-System Scheibenfertigung wird. Das Ergebnis: eine hohere
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Alle ausgerustet mit der stabilen verzahnten Schnittstelle, stabilitat.

,Bei unseren Werkzeuglangen sind einzigartig fur SL.

keine automatischen Werkzeugwechsel
moglich. Werkzeuge durch das simple
Austauschen von Schneidkopfen zu
wechseln, ist einfach, daher fiel unsere
Wahl auf CoroTurn® SL. Auerdem

wird damit auch die Anschaffung
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Verwandte SL-Produkte:

CoroTurn® SL-Kupplung

Stabile Kombinationen
reduzieren den Werkzeug-
bestand

CoroTurn® SL70

CoroTurn SL70 ist eine ovale Kupplung mit
SL-Schnittstelle und speziell fir die Anforde-
rungen entwickelt, die sich beim Formdrehen und
Auskammern von Turbinenscheiben und Gehausen
aus schwer zerspanbaren warmfesten Superlegie-
rungen stellen.

» Ovale Kupplung fur exzellente
Stabilitat und Zuganglichkeit

Ein reduzierter Werkzeugbestand - das ist nur SL= Serration Lock
einer der unmittelbaren Vorteile, die der Einsatz Die extrem robuste,
unseres CoroTurn® SL lhnen bietet. Die Werkzeuge in verzannte Senittstelle
diesem neuen System bestehen aus jeweils einem

CoroCut® SL

Die smarte Wahl beim

zwischen Adapter
und Schneidkopf ist

Schneidkopf und einem Basisadapter und sorgen so hinsichtlich Vibrations- AbSteCh e n u n d Ei nSteCh e n
fir nahezu unbegrenzte Kombinationsmaéglichkeiten. gefahr und Ablenkung

in der Leistung ) ] ) ) . L
Das CoroTurn® SL-System umfasst ein breites Sortiment von vergleichbar mit einem Belm _Elnst.echc.an ist ein Verschleifs am Werkzeughalter hau-flg unver- .
Bohrstangen mit kleinsten Durchmessern iiber schwingungsge- einteiligen Werkzeug. meidlich. Ein einfaches Auswechseln des Werkzeugkopfes ist darum nicht

nur aus praktischen, sondern auch aus wirtschaftlichen Grinden von
Vorteil. Daher empfehlen wir das SL-System als erste Wahl fir samtliche
Einstechbearbeitungen, denn mit CoroCut SL haben Sie Zugriff auf das
grofte modulare Werkzeugsortiment, das auf dem Markt verfugbar ist.

Zum Anpﬂ/SSZVl

dampfte Silent Tool-Werkzeuge bis hin zu Bohrstangendurchmessern ) /
ginfath sehieben

von bis zu 600 mm. Im Angebot sind Schneidkdpfe flr die allgemeine
Drehbearbeitung, zum Innendrehen, Abstechen und Einstechen und
Gewindedrehen, fur Multi-Revolver sowie darlber hinaus speziell
entwickelte SL70-Werkzeuge zur Bearbeitung von Turbinenscheiben —
und das ist erst der Anfang. Mit CoroTurn® SL sind Sie hochflexibel,
da das System die Zusammenstellung einer grofRen Vielfalt von
Werkzeugen und damit gleichzeitig die Reduzierung Ihres Werkzeugin-
ventars ermdglicht.

+ Umfangreiches Programm fiir wahre Flexibilitat
+ Stabilitat und Leistung mit CoroCut-Wendeschneidplatten
» Zielgerichtete Kiihlschmierstoffzufuhr

CoroPlex™ SL Mini-Revolver

Multi-Task-Revolver

Standard plus conderverkzess?
- on, Jarz

Standard gleich otk

Sonderlosung standart -

\ Kundenspezifische Losungen — genau
) dafur ist das SL-System ausgelegt.

/f
te g@mﬁukﬁ@ﬂ Eine neue Kombination von SL-Halter

Stellen Sie sich |hr eigenes multifunktionales Werkzeug
zur Multi-Task-Bearbeitung zusammen. Verwenden Sie
dazu einen Coromant Capto-Bohrstangenadapter und eine
CoroPlex SL-Minirevolverplatte in Kombination mit vier
SL-Schneidképfen oder Kassetten zum Drehen, Gewinde-

CorolTurn® SL mit
Schnellwechselfunktion

drehen, Abstechen oder Einstechen. Mit vier Werkzeugen in Leith und Schneidkoof hi
’ ) : _ pf hilft Innen, exakt i . Ny
einem kénnen Sie das Werkzeug durch einfaches Indexieren VZKM(W'/% Vibre das Werkzeug zusammenzustellen Das SL System.mlt. Schnellwechselfunktion ist fur N
des Multi-Task-Revolvers in weniger als einer Sekunde {[@Agn./ das Sie bendtigen. Ein spezieller Bohrstangen mit einem Durchmesser ab 80 mm erhaltlich. Es
wechseln o . ) sorgt flr schnellere Werkzeugwechsel und zusatzliche Verstell-
Adapter ermogllcrjt dardber .hlnausge- barkeit. Schieben Sie einfach das leichte Frontstlck in die
: : .hend.e Werkzeuglosu.ngen wie rechts Kupplung und passen Sie das f1-Maf3 entsprechend an.
* 4 Drehwerkzeuge in einem im Bild. Und durch die Verwendung
4 Werkzeuge n 1! + Reduzierte Werkzeugwechselzeit von Standardwerkzeugen sind diese . Verstellbar
* Spart Platz im Werkzeugmagazin maRgeschneiderten Losungen nicht

* Reduzierte Rustzeiten
» Kiihlschmierstoff auf die Schneidkante gerichtet

nur ganz einfach, sondern auch
kostengunstig realisierbar.



