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Scanna denna kod med en smartphone och
lar kédnna vara nya produkter lite battre.

Tack vare den nya
geverationens verktyg mel
viardbara hirdmetallskir
kan kestraden per
bearbetat kugh il
minskas betylligt”

David Ohlund
Global produktspecialist, kuggfrasning
Sandvik Coromant




Minska
bearbetnings-
tiden med 50%

Om du byter fran en HSS-ras till en kuggfras med
vandbara hardmetallskar kan du minska bear-
betningstiden med 50 % och mer an dubblera
verktygens livslangd. Den nya, innovativa verktygs-
I6sningen med snackfrasning for grovbearbetning,
medelgrov finbearbetning och finbearbetning tacker
kuggprofilsstorlekar i intervallet modul 4-6.

Med standardhardmetallskar for kuggprofiler enligt
DIN3972-2 och specialtillverkade for specifika
profiler med exempelvis andring av kuggtoppar och
utbuktningar.

iLock-granssnittet sakerstaller precision och
stabilitet och gor den har snackfrasen extremt
lattanvand. Producerad i kvalitetsklass B enligt
DIN3968.

Den nya fullprofilskugg-
fradsen CoroMill® 176.

Fullradie, hoérnradie och fas.

Ekonomisk
frasning

For nya CoroMill® 316-skar for frassystem med utbyt-
bara huvuden finns 3 nya pinnfrasutformningar med
tva skareggar vardera. Perfekta problemlésare med
maximal styrka och sakerhet.

En fullradiepinnfras for profilfrasning, aluminium-
bearbetning och finbearbetning. Férsedd med
stark skaregg for grovbearbetning av profiler.

En hornradie for sparfrasning, frasning mot
skuldra, dykfrasning, planfrasning, rampning och
bearbetning av fickor, utmarkt mot spanavgangs-
problem vid sparfrasning.

En fas for fasfrasning av olika vinklar och
optimerad for forborrning.

Detta utdkar skardjupet for CoroMill 316-serien till
0.8 x Dc.



Anpassa
och anvand

Maximera maskinens bearbetningstid genom att
investera i spann- och drivenheter med snabb-
vaxling.

Enheterna anvander Sandvik Coromants snabb-
vaxlingssystem Coromant Capto®, som har visat
sig dramatiskt minska stillestandstiden med
effektivare och snabbare omriggning och verk-
tygsbyten. Dessa nya produkter ar forberedda for
hogtryckskylning till CoroTurn® HP skarenheter
for lagre temperatur och forbattrad spankontroll.

Drivna enheter med Coromant Capto snabbvaxling
tacker in alla applikationsomraden med samma
enhet. Det minskade behovet av enheter for
enskilda applikationer sparar bade omriggningstid
och revolverutrymme.

Maskinanpassade
Coromant Capto®spannenheter
statiska och drivna verktygs-




skardjup Coromant
Capto® C10

Latt arbete
vid tung
bearbetning

For all typ av tung bearbetning i stora komponenter
forbattrar Coromant Capto® storlek C10 prestanda
genom att mojliggéra hogre matning och storre
skardjup. En flansdiameter pa 100 mm innebar en
koppling som klarar tung belastning och extrem
stabilitet vid frasning och svarvning.

C10 ar byggd for 6kad avverkningshastighet och
storre vridmoment, samt ger hela verktygsuppsatt-
ningen hogre bojstyvhet. C10 inkluderar ett brett
utbud av hallare och adaptrar, fran krympchuckar,
SlL-adaptrar och ER-chuckar till gangtappsadaptrar.

Baésta stabilitet for stora



Okar
produktiviteten
| det tysta

Du behover inte ha vibrationsproblem for att dra nytta av
Silent Tools frasadaptrar. De finns i langderna 4-5xD och kan
Oka produktiviteten med éver 50% jamfoért med odampade
adaptrar.

Prova olika frasoperationer i svarbearbetade material, sa
marker du alla fordelar med den patenterade dampnings-
mekanismen.

Adaptrarna forbattrar ytjiamnheten markant aven med 6kade
skardata. Skarvatska genom dornet ger en temperatursank-
ning som mojliggor okat skarlivslangd samt langre ingrepp.
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o SilentTools®
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Your success in focus




